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DAS WI CHT I G ST E ÜBER EDEL ST AHL - RO ST F REI

A )  EI NT EI LU NG

1.   Ferrit ische Stähle

Die fer r it is chen Stähle s ind fas t ausschließ lich reine Chroms tähle mit einem
Chromgehalt von 12 -  18 %. Kohlens toffgehalt: < 0,1 %.

Wichtigs te Eigenschaften:
-  magnetisch
-  nicht här t-  bzw. vergütbar
-  gut schweißbar

2. Martensit ische Stähle

Chroms tähle mit Zusätzen je nach Qualität von Nickel (0,5-2,5 %)  und
Molybdän (< 1,2 %) . Kohlens toffgehalt: 0,1 -  1,2 %

Wichtigs te Eigenschaften:
-  magnetisch
-  durch Wärmebehandlung können diese Stähle vergütet bzw. gehär tet und
  angelassen werden
-  i.d.R. nicht schweißbar

3. Austenit ische Stähle

Die s icher lich bedeutens te und bekanntes te Gruppe der  ros tfreien Stähle.
Sie läßt s ich aufteilen in die Gruppe der  Chrom-Nickel-  und die der
Chrom-Nickel-Molybdän-Stähle.

- Chrom-Nickel-Stähle
diese werden auch als  V2A-Stähle bezeichnet. Z .B.:
W.-Nr . 1.4301, 1.4306, 1.4541

- Chrom-Nickel-Molybdän-Stähle
diese werden auch als  V4A-Stähle bezeichnet. Z .B.:
W.-Nr . 1.4401, 1.4436, 1.4571

Aufgrund ihrer  guten Ver form-  und Verarbeitbarkeit eignen s ich die
aus tenit is chen Stähle für  fas t alle Anwendungsbereiche.

Die Abgrenzung zu den fer r it is chen und mar tens it is chen Stählen is t sehr
einfach, da die Aus teniten nicht magnetisch s ind.

Es  is t jedoch zu beachten, daß durch s tarke Kaltumformungen die
aus tenit is chen Stähle zur  Kaltver fes tigung neigen und u.U. auch magnetis ierbar
werden können.
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B ) DI E WI CH TI GS TE N LE GI ER UN GS EL EM EN TE

1)  Chrom (Cr)

Spr icht man von EDELSTAHL-ROSTFREI, so is t dieses  Element eigentlich das
Zentrale.
Chrom is t der  chem. Bes tandteil,  der  durch die Bildung einer  Pass ivschicht in
Verbindung  mit Sauers toff die Kor ros ion des  Mater ials  verhinder t. Chrom is t ein
Karbidbilder , aus  diesem Grunde muß der  Kohlens toff (C)  möglichs t t ief
gehalten oder  durch Elemente wie T itan (T i)  oder  Niob (Nb)  gebunden werden,
sofern die Gefahr  der  interk r is tallinen Kor ros ion bes teht.

2)  Kohlenstof f  (C)

Kohlens toff s tabilis ier t  das  aus tenit is che Gefüge des  ros tfreien Stahls  und
erhöht die Fes tigkeit bzw. bei mar tens it is chen Stählen die Här tbarkeit.
In Verbindung mit Chrom kann es  jedoch  zur  Bildung von Chromkarbiden
kommen, die zur  Folge interk r is talline Kor ros ion haben.

Interkristalline Korrosion :
Innerhalb der  sogenannten k r it is chen Temperaturzone ( fer r it is che Stähle:
> 900° C, aus tenit is che Stähle: 450 -  900 ° C)  verbinden s ich die
Bes tandteile Chrom und Kohlens toff zu Chromkarbiden, die s ich an den
Korngrenzen des  Gefüges  absetzen bzw. durch chem. Angr iff  sogar
heraus lösen, was  bis  zum Bruch des  Mater ials  führen kann. Durch die
Chromkarbidbildung wird der  Chromanteil des  Stahls  und somit seine
Kor ros ionsbes tändigkeit ganz  erheblich reduz ier t.
Für  Anwendungsbereiche, bei denen das  Mater ial s tark  erhitz t wird (z .B.
beim Schweißen)  muß dafür  Sorge getragen werden, daß die Abkühlung
möglichs t schnell er folgt, damit es  zu vorgenannter  Karbidausscheidung
nicht kommen kann. Die Abkühlung an Luft is t für  Schweißungen von
Mater ial mit einer  Stärke < 6 mm aus reichend. Bei größeren Dicken muß
der  Kornzer fall durch den Einsatz  von geeigneten Werks toffen verhinder t
werden:

-  niedergekohlte Werkstof fe
  Kohlens toffgehalt < 0,03 %   z .B. 1.4306, 1.4404 und 1.4435

-  stabilisierte Werkstof fe
  durch den zusätz lichen Bes tandteil T itan oder  Niob wird der  Kohlens toff
  gebunden z .B. 1.4541 und 1.4571

3)  Nickel (Ni)

Nickel verbesser t die Kor ros ionsbes tändigkeit und die Kerb schlagzähigkeit
(vorallem bei t iefen Temperaturen) . Nickel is t der  Legierungsbes tandteil,  der
ab einem Gehalt von 7 % das  Gefüge eines  ros tfreien Stahls  von einem Fer r it  in
einen Aus teniten umwandelt.
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4)  Molybdän (Mo)

Molybdän erhöht vor  allem die Säurebes tändigkeit und die Fes tigkeit des  Stahls .
Die Anfälligkeit für  Lochfraß wird erheblich reduz ier t. Mo is t ein Fer r itbildner , zur
Stabilis ierung des  aus tenit is chen Gefüges  is t aus  diesem Grunde der
Ni-Gehalt der  molybdänhalt igen Stähle erhöht.

5)  T itan (T i)  und Niob (Nb)

Als  s tarke Karbidbilder  werden diese Stabilis ierungselemente zulegier t, um den
Kohlens toff zu binden. Es  wird hierdurch eine höhere Bes tändigkeit gegen
interk r is talline Kor ros ion ohne Wärmebehandlung nach dem Schweißen er reicht.

6)  Mangan (Mn)

Erhöht die Fes tigkeit, insbesondere die Verschleiß fes tigkeit.

7)  St ickstof f  (N)

Wird vor  allem in t iefgekohlten ros tbes tändigen Stählen zulegier t (z .B.
W.-Nr . 1.4311 und 1.4429) , um das  aus tenit is che Gefüge zu s tabilis ieren
und die Fes tigkeit zu erhöhen.

8)  Schwefel (S)

Wird zugesetz t, um die Zerspanbarkeit zu verbessern. Diese Stähle s ind bekannt
unter  dem Begr iff  der  Automatenstähle (W.-Nr . 1.4104, 1.4105 und 1.4305) .
Ansons ten zählt Schwefel zu den Verunreinigungen im Stahl, da u.a. die
Schweißbarkeit erheblich abnimmt.
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C) WERKSTOFFVERGLEICH DIN UND AISI *

Werkstoff-Nummer DIN-Bezeichnung AISI

1.4016 X 6 Cr 17 430

1.4021 X 20 Cr 13 420

1.4057 X 20 CrNi 17 2 431

1.4301 X 5 CrNi 18 10 304

1.4305 X 10 CrNiS 18 9 303

1.4306 X 2 CrNi 19 11   304 L

1.4401 X 5 CrNiMo17 12 2 316

1.4404 X 2 CrNiMo 17 12 2   316 L

1.4435 X 2 CrNiMo 18 14 3   316 L

1.4436 X 5 CrNiMo 17 13 3 316

1.4460 X 8 CrNiMo 27 5

1.4462 X 2 CrNiMoN 22 5

1.4539 X 1 NiCrMoCu 25 20 5

1.4541 X 6 CrNiTi 18 10 321

1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2    316 Ti

1.4713 X 10 CrAl 7 501

1.4742 X 10 CrAl 18 430

1.4762 X 10 CrAl 24 446

1.4828 X 15 CrNiSi 20 12 309

1.4841 X 15 CrNiSi 25 20 314

1.4878 X 12 CrNiTi 18 9 321

*Die gegenüberges tellten Güten s ind nicht unbedingt hunder tprozentig identis ch

AISI = Amer ican Iron and Steel Ins titute
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B L E C H E

Lager formate:

1000 x  2000 mm        Kleinformat  Stückgewicht je mm Dicke: 16 kg

1250 x  2500 mm        Mittelformat  Stückgewicht je mm Dicke: 25 kg

1500 x  3000 mm        Großformat Stückgewicht je mm Dicke: 36 kg

2000 x  6000 mm        Super format Stückgewicht je mm Dicke: 96 kg

KALTGEWALZT

Stärkenbereich: 0,4 -   6,0 mm
Standardwerks toffe: 1.4016, 1.4301, 1.4306, 1.4401, 1.4541 und 1.4571
Ober fläche: Ver f. n ( IIIc )  matt, Ver f. m ( IIId)  glänzend

Oberf lächenbearbeitung

Bleche können bis  zu einer  Breite von 2000 mm geschlif fen bzw. gebürs tet
und folier t werden.

WARMGEWALZT

Stärkenbereich: 3,0 -  50,0 mm
Standardwerks toffe: 1.4301, 1.4541, 1.4571
Ober fläche: Ver f. c2 ( IIa)

HITZEBESTÄNDIGE BLECHE, warmgewalz t

Ober fläche: Ver f. b ( Ib)  nicht entzunder t
fer r it is che Güten: 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4762
aus tenit is che Güten: 1.4828, 1.4841, 1.4878

LOCHBLECHE

Rundlochung in versetz ten oder  geraden Reihen
Quadratlochung in geraden Reihen
Langlochung in versetz ten Reihen

Standardgüte: 1.4301, z .T . 1.4571, 1.4541
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B L E C H Z U S C H N I T T E

Standar tgüten: 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4401,1.4404, 1.4435

Sondergüten: 1.4462, 1.4439, 1.4539

Hitzebes tändig: 1.4713, 1.4742, 1.4828, 1.4841, 1.4878

1)  Scherenzuschnit te

Stärkenbereich: 0,3 -  15,0 mm

Max . Abmessung: 3000 x  8500 mm

2)  Plasmazuschnit te

Stärkenbereich: 3,0 -  150,0 mm

Max . Abmessung: 3.000 x  12000 mm

3)  Wasserstrahlzuschnit te

Stärkenbereich: 2,0 -  60,0 mm

Max . Abmessung: 2500 x  6000 mm

4)  Laserzuschnit te

Stärkenbereich: 0,05 -  15,0 mm

Max . Abmessung: 2000 x  6000 mm

Oberf lächenbearbeitung

Auch warmgewalz te Bleche bzw. Zuschnitte können geschlif fen bzw. bandgeschlif fen
werden.
Max . Abmessung: 3000 x  7000 mm
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T R Ä N E N B L E C H E

Tränenbleche können auch als  Zuschnitt geliefer t werden.

Warmgewalz t, gebeiz t

FLOORPLATE   DIN 59220

• :   W.-Nr . 1.4301 und 1.4571

Abmessung mm
Dicke
mm
2,0

Dicke
mm

3,0+3,5

Dicke
mm

4,0+4,5

Dicke
mm
5,0

Dicke
mm
6,0

Dicke
mm
8,0

Dicke
mm
10,0

Dicke
mm
12,0

Dicke
mm
15,0

1000 x 2000 • • • • • • • • •
1000 x 3000 •
1250 x 2500 • • • • • • • •
1250 x 3000 •
1250 x 4000 •
1500 x 3000 • • • • • • •
2000 x 4000 • • • • • • •
2000 x 6000 • • • • • • •

MANDORLA

x : W.-Nr . 1.4301
• :  W.-Nr . 1.4301 und 1.4401

Abmessung mm
Dicke
mm
3,0

Dicke
mm
3,5

Dicke
mm
4,0

Dicke
mm
4,5

Dicke
mm
5,0

Dicke
mm
6,0

Dicke
mm
8,0

1000 x 2000 x x x • • •
1000 x 3000 x
1000 x 4000 x
1250 x 2500 x x x x • x
1250 x 3000 x x x x x •
1250 x 4000 x
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T R Ä N E N B L E C H E  ( F O R T S E T Z U N G )

Warmgewalz t, gebeiz t

TEAR-PLATE

x : W.-Nr . 1.4301
• :  W.-Nr . 1.4301 und 1.4571

Abmessung mm
Dicke
mm
3,0

Dicke
mm
3,5

Dicke
mm
4,0

Dicke
mm
4,5

Dicke
mm
5,0

Dicke
mm
6,0

Dicke
mm
8,0

1000 x 2000 x x • • • • •
1000 x 3000 x x
1250 x 2500 x x x • • •
1250 x 3000 x x x • • •

NIPPON-FLOOR

x : AISI 304 (ä.W. 1.4301)
• :  AISI 304 und AISI 316 (ä.W. 1.4401)

Abmessung mm
Dicke
mm
3,0

Dicke
mm
3,5

Dicke
mm
4,0

Dicke
mm
4,5

Dicke
mm
5,0

Dicke
mm
6,0

Dicke
mm
8,0

1000 x 2000 x x x • • •
1000 x 3000 x
1250 x 2500 x x x x • •
1500 x 3000 x x x x x

kaltgewalzt, Verf. n, geprägt

STRUKTURA

x : W.-Nr . 1.4301
• :  W.-Nr . 1.4571

Abmessung mm
Dicke
mm
1,0

Dicke
mm
1,25

Dicke
mm
1,5

Dicke
mm
2,0

Dicke
mm
2,5

Dicke
mm
3,0

Dicke
mm
4,0

1000 x 2000 •
1250 x 2500 x x x x
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D E K O R B L E C H E

Mustergewalzte Bleche: kaltgewalzt, Verf. n (III c), gebürstet, beidseitig geprägt

Dekorgewalzte Bleche: kaltgewalzt, Verf. m (III d) bzw. Verf. (IIIc), gebürstet *, einseitig geprägt

Standardgüte: W.-Nr. 1.4301

Muster AN 2 – 2 WL Muster AN 5 – 5 WL

Abmessung
mm

Dicke
mm
0,5

Dicke
mm
0,8

Dicke
mm
1,0

Dicke
mm
1,25

Dicke
mm
1,5

Dicke
mm
2,0

Abmessung
mm

Dicke
mm
0,5

Dicke
mm
0,8

Dicke
mm
1,0

Dicke
mm
1,25

Dicke
mm
1,5

Dicke
mm
2,0

1000 x 2000 X X 1000 x 2000 X X X X X X
1250 x 2500 X X 1250 x 2500 X X X X X X
1250 x 3000 1250 x 3000
1500 x 3000 1500 x 3000 X X X X

Dekor 21 Karo Dekor 22 Raute

Abmessung
mm

Dicke
mm
0,5

Dicke
mm
0,8

Dicke
mm
1,0

Dicke
mm
1,25

Dicke
mm
1,5

Dicke
mm
2,0

Abmessung
mm

Dicke
mm
0,5

Dicke
mm
0,8

Dicke
mm
1,0

Dicke
mm
1,25

Dicke
mm
1,5

Dicke
mm
2,0

1000 x 2000 1000 x 2000
1250 x 2500 X X X X X 1250 x 2500 X X X X
1250 x 3000 1250 x 3000
1500 x 3000 X X X X 1500 x 3000 X X X

Dekor 1 Eisblume * Dekor 42 Leder

Abmessung
mm

Dicke
mm
0,5

Dicke
mm
0,8

Dicke
mm
1,0

Dicke
mm
1,25

Dicke
mm
1,5

Dicke
mm
2,0

Abmessung
mm

Dicke
mm
0,5

Dicke
mm
0,8

Dicke
mm
1,0

Dicke
mm
1,25

Dicke
mm
1,5

Dicke
mm
2,0

1000 x 2000 X X X X X 1000 x 2000 X X
1250 x 2500 X X X X X 1250 x 2500 X X X X X
1250 x 3000 1250 x 3000
1500 x 3000 1500 x 3000 X X X X

Dekor 25 Leinen Dekor 52 Ziegelsteine

Abmessung
mm

Dicke
mm
0,5

Dicke
mm
0,8

Dicke
mm
1,0

Dicke
mm
1,25

Dicke
mm
1,5

Dicke
mm
2,0

Abmessung
mm

Dicke
mm
0,5

Dicke
mm
0,8

Dicke
mm
1,0

Dicke
mm
1,25

Dicke
mm
1,5

Dicke
mm
2,0

1000 x 2000 X X 1000 x 2000
1250 x 2500 X X X X X 1250 x 2500 X
1250 x 3000 X 1250 x 3000
1500 x 3000 X X X 1500 x 3000

Weitere lieferbare Dekorbleche:

Dekor 11   Schachbrett
Dekor 15   Kreise
Dekor 44   Perlen
Dekor 50   Würmchen
Dekor 53   Buchstaben
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B A N D S T A H L

FOLIEN

Stärkenbereich: 0,025 -  0,500 mm

Standardwerks toffe: 1.4016, 1.4301, 1.4310, 1.4401,
1.4404, 1.4541, 1.4571

Max . Breite: 620 mm, z .T . bis  1000 mm

SPALTBÄNDER

Stärkenbereich: 0,30 -  6,00 mm

Standardwerks toffe: 1.4016, 1.4301, 1.4310, 1.4404, 1.4541 und 1.4571

Sonderwerks toffe: 1.4713, 1.4828, 1.4841

Coilbreiten: 1.000 mm, 1250 mm , 1500 mm, 2000 mm

Toleranzen: DIN 59382 und 59281

Die Coils  können in geschlif fener , gebürs teter  oder  mik rolongeschlif fener
Ober flächenaus führung geliefer t werden.
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F L A C H S T A H L

DIN 1017
 -  gewalz t, gebeiz t, in Längen von 3 -  5 m
 -  aus  Band geschnitten, in Längen von 3,5 -  6 m

DIN 174
 -  blankgezogen, in Länge von 3 -  4 m

Standardgüten: 1.4301, 1.4571 und z .T . 1.4541

Abmessung
in mm kg/m

DIN
1017

DIN
174

Abmessung
in mm kg/m

DIN
1017

DIN
174

10 x   3
x   4
x   5

12 x   4
x   6

15 x   3
x   4

 x   5
x   6

 x   8
x 10

20 x   3
x   4
x   5
x   6
x   8
x 10
x 12

 x 15
25 x   3

x   4
x   5
x   6

 x   8
x 10
x 12
x 15
x 20

30 x   3
x   4
x   5
x   6
x   8
x 10
x 12
x 15

 x 20

0,24
0,32
0,39
0,38
0,57
0,35
0,47
0,59
0,71
0,94
1,18
0,47
0,63
0,79
0,94
1,26
1,57
1,88
2,36
0,59
0,79
0,98
1,18
1,57
1,96
2,36
2,94
3,93
0,71
0,94
1,18
1,41
1,88
2,36
2,83
3,53
4,71

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

X

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

X
X
X
X
X
X
X
X
X

35 x   8
x 10
x 12
x 15
x 20
x 25

40 x   3
x   4
x   5
x   6
x   8
x 10
x 12
x 15
x 20
x 25
x 30

45 x   5
x   6

 x   8
 x 10
x 15

50 x   3
x   4
x   5
x   6
x   8
x 10
x 12
x 15
x 20
x 25
x 30
x 40

60 x   4
x   5
x   6

2,20
2,75
3,30
4,12
5,50
6,87
0,94
1,26
1,57
1,88
2,51
3,14
3,77
4,71
6,28
7,85
9,42
1,77
2,12
2,83
3,53
5,30
1,18
1,57
1,96
2,36
3,14
3,93
4,71
5,89
7,85
9,81

11,78
15,70
1,88
2,36
2,83

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

X
X

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

X

 x 25 5,89 X  x   8 3,77 X X
35 x  3

x  4
x  5
x  6

0,82
1,10
1,37
1,65

X
X
X
X

X
X

 x 10
x 12
x 15
x 20

4,71
5,65
7,07

12,56

X
X
X
X

X
X
X
X
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F L A C H S T A H L  ( F o r t s e t z u n g )

Abmessung
in mm kg/m

DIN
1017

DIN
174

Abmessung
in mm kg/m

DIN
1017

DIN
174

60 x 25
x 30
x 40

11,78
14,13
18,85

X
X
X

100 x 20
x 25
x 30

15,70
19,63
23,55

X
X
X

X

70 x   5
 x   6
x   8
x 10
x 12
x 15
x 20

75 x 12
80 x   5

x   6
x   8

 x 10
x 12
x 15
x 20
x 25
x 30
x 40

  2,75
  3,30
  4,41
  5,50
  6,59
  8,24
10,99
  7,07
  3,14
  3,77
  5,02
  6,28
  7,54
  9,42
12,56
15,70
18,84
25,12

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

X
X
X
X

X
X

X
X
X
X

120 x   8
x 10
x 12
x 15
x 20
x 30

130 x 10
x 12
x 15
x 20

140 x 10
x 15
x 20
x 30

150 x   8
 x 10
x 12
x 20

  7,54
  9,42
11,30
14,13
18,84
28,26
10,21
12,25
15,31
20,41
10,99
16,49
21,98
32,97
  9,42
11,78
14,13
17,66

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

 90 x 10
x 12
x 15

 x 20

  7,07
  8,48
10,60
14,13

X
X
X
X

x 25
x 30

160 x 10
180 x 10

23,60
35,55
12,56
14,13

X
X
X
X

100 x   5
x   6
x   8

  3,93
  4,71
  6,28

X
X
X

X
X
X

200 x 10 15,70 X

x 10   7,85 X
 x 12   9,42 X
x 15 11,78 X
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R U N D S T A H L

DIN 1013:  gewalz t bzw. DIN 7527:  geschmiedet,
gebeiz t oder  geschält /  überdreht, in Längen von 3 -  5 m

DIN 671 blankgezogen, geschlif fen bzw. polier t, in Längen von 3,0 -  3,2 m

Standardgüten: W.-Nr . 1.4021,  1.4057,  1.4301,  1.4306,  1.4401,  1.4541 + 1.4571

Andere Werks toffe und Abmessungen auf Anfrage lieferbar .

Abmessung
in mm kg / m

DIN
1013

DIN
671

Abmessung
in mm kg / m

DIN
1013

DIN
671

  4
  5
  6
  7
  8
  9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
24
25
26
28
30
32
34
35

  0,10
  0,15
  0,22
  0,30
  0,40
  0,50
  0,62
  0,75
  0,89
  1,04
  1,21
  1,39
  1,58
  1,78
  2,00
  2,23
  2,47
  2,72
  2,98
  3,55
  3,85
  4,17
  4,83
  5,55
  6,31
  7,12
  7,55

X

X

X

X

X
X
X

X

X

X
X
X

X
X
X

X

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

  75
  80
  85
  90
  95
100
105
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300

 34,68
  39,46
  44,55
  49,94
  55,64
  61,65
  67,97
  74,60
  88,74
104,14
120,78
138,65
157,75
178,09
222,57
199,66
246,49
271,90
298,40
326,10
355,10
385,14
416,80
449,50
483,40
518,30
554,90

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

X
X
X
X
X
X

36
38
40
42
45
50
55
60
65
70

  7,99
  8,90
  9,87
10,88
12,49
15,41
18,65
22,20
26,05
30,21

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

X
X
X
X
X
X
X
X
X
X

310
325
340
350
360
375
400
425
450

592,50
651,00
712,10
755,30
799,00
867,20
986,50

1.114,00
1.249,00

X
X
X
X
X
X
X
X
X
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V I E R K A N T S T A H L

DIN 1014 bzw. DIN 7527/Bl. 6
 -  gewalz t bzw. geschmiedet, lösungsgeglüht, gebeiz t,
   in Längen von 3-5 m

   Standardgüten: 1.4301, 1.4571, z .T . 1.4541
   Sondergüten:   1.4539 und 1.4841

DIN 178
 -  blankgezogen, in Länge von 3 -  4 m

   Standardgüten: 1.4301, 1.4305, 1.4571

Andere Werks toffe und Abmessungen auf Anfrage lieferbar .

Abmessung
in mm kg/m

DIN
1014

DIN
178

Abmessung
in mm kg/m

DIN
1014

DIN
178

  4 0,12 X 27   5,72 X

  5 0,20 X 30   7,07 X X

  6 0,20 X 32   8,04 X X

  7 0,39 X 35   9,62 X X

  8 0,50 X X 40 12,56 X X

  9 0,64 X 45 15,90 X X

10 0,79 X X 50 19,63 X X

11 0,95 X 55 23,75 X X

12 1,13 X X 60 28,28 X X

13 1,32 X 65 33,17 X

14 1,54 X X 70 38,46 X

15 1,77 X X 75 44,20 X

16 2,01 X X 80 50,24 X

18 2,54 X X 85 56,72 X

20 3,14 X X 90 63,58 X

22 3,80 X X 100 78,50 X

23 4,23 X 120 113,04 X

24 4,52 X 135 143,10 X

25 4,91 X X 150 176,63 X
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S E C H S K A N T S T A H L

DIN 1015 bzw. DIN 7527/Bl. 6 

 -  gewalz t bzw. geschmiedet, lösungsgeglüht, gebeiz t,
   in Längen von 3-5 m

   Standardgüten: 1.4301, 1.4571, z .T . 1.4541
   Sondergüten:   1.4539 und 1.4841

DIN 176

 -  blankgezogen, in Länge von 3 -  4 m

   Standardgüten: 1.4301, 1.4305, 1.4571

Andere Werks toffe und Abmessungen auf Anfrage lieferbar .

Abmessung
in mm kg/m

DIN
1014

DIN
178

Abmessung
in mm kg/m

DIN
1014

DIN
178

  5 0,17 X 32   6,96 X X

  6 0,25 X 36   8,81 X X

  7 0,33 X 41 11,47 X X

  8 0,44 X 46 14,39 X X

  9 0,55 X 50 17,00 X X

10 0,68 X 55 20,57 X X

11 0,82 X 60 24,48 X X

12 0,98 X 65 28,72 X X

13 1,15 X 70 33,32 X X

14 1,33 X 75 38,97 X X

17 1,97 X 80 43,51 X

19 2,45 X 85 49,10 X

22 3,29 X X 90 55,07 X

24 3,92 X X 95 62,53 X

27 4,96 X X 100 67,98 X

30 6,12 X X

Auch Sechskanthohlstahl ,  W.-Nr . 1.4571 im Abmessungsbereich 30–95 mm lieferbar !
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G L E I C H S C H E N K L I G E  W I N K E L

Warm gefer t igt, wärmebehandelt, gebeiz t,
Tol. ähnl. DIN 1028, in Längen von 5 -  6 m

Standardgüten: W.-Nr . 1.4301, 1.4571 und z .T . 1.4541

Abmessung in mm kg/m Abmessung in mm kg/m

20 x 20 x   3
  x   4
x   5

25 x 25 x   3
x   4
 x   5

30 x 30 x   3
 x   4
 x   6

35 x 35 x   3
 x   4
 x   6

40 x 40 x   4
x   5
 x   8

45 x 45 x   5
 x   8

50 x 50 x   5
x   6
x   7
x 10

55 x 55 x   6
60 x 60 x   6

x   8
 x 10

65 x 65 x   6
 x   9

70 x 70 x   7
 x   9
x 11

  0,88
  1,14
  1,39
  1,12
  1,45
  1,79
  1,36
  1,78
  2,56
  1,60
  2,11
  3,10
  2,43
  2,96
  4,60
  3,38
  5,15
  3,83
  4,47
  5,15
  7,09
  5,00
  5,48
  7,10
  8,70
  5,98
  8,69
  7,47
  9,30
11,20

75 x  75 x   6
x   9

80 x  80 x   8
 x 10
x 12

90 x  90 x   7
x   9
x 11

100 x 100 x   6
 x   8
x 10
x 13

110 x 110 x  8
 x 10
x 12
x 15

120 x 120 x 10
x 13
 x 15

130 x 130 x 12
 x 16

140 x 140 x 15
150 x 150 x 13

 x 15
160 x 160 x 12

 x 15
180 x 180 x 20

  6,90
10,00
  9,63
11,90
14,10
  9,70
12,30
15,10
  9,41
12,20
15,20
19,40
13,50
16,60
19,80
24,40
18,10
23,30
26,80
23,50
30,90
31,30
29,30
33,50
29,50
33,90
53,30
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U N G L E I C H S C H E N K L I G E  W I N K E L

Warm gefer t igt, wärmebehandelt, gebeiz t,
Tol. ähnl. DIN 1029, in Längen von 4 -  6 m

Standardgüten: W.-Nr . 1.4301, 1.4571

Abmessung in mm kg/m Abmessung in mm kg/m

30 x 20 x   4
40 x 20 x   4

x 30 x   5
45 x 30 x   5
50 x 30 x   5

x 40 x   5
60 x 30 x   5

 x   7
x 40 x   5

x   6
65 x 50 x   5

x   7
x   9

70 x 50 x   6
75 x 50 x   7

 x 55 x   9
80 x 40 x   6

x   8
x 65 x   6

 x   8
 x 10

90 x 60 x   6
x   8

x 75 x   7
 x   9

100 x 50 x   6
 x   8
 x 10

100 x 65 x   7
x   8
x   9
x 11

  1,5
  1,8
  2,6
  2,7
  3,0
  3,5
  3,4
  4,5
  3,7
  4,4
  4,4
  6,0
  7,0
  5,3
  6,5
  8,6
  5,4
  7,1
  6,6
  8,7
1 0,7
  6,9
  9,0
  8,7
11,2
  6,8
  9,0
11,1
  8,8
10,0
11,2
13,3

100 x  75 x   8
 x   9

120 x  80 x   8
x 10
x 12

130 x  65 x   8
 x 10

 x  75 x   8
x 10
x 12

 x  90 x 10
x 12

150 x  75 x   8
 x 10

 x  90 x 10
x 100 x   6

x 10
 x 12
x 16

160 x  80 x 10
x 12
 x 14
x 17

180 x  90 x 12
x 15

200 x 100 x 12
x 13

10,7
11,8
12,0
14,9
17,8
11,9
14,6
12,6
15,5
18,3
16,6
19,5
13,8
16,8
18,2
11,7
19,0
22,5
29,3
18,1
21,6
25,0
30,0
24,2
29,8
27,4
29,5
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U - P R O F I L E

Warm gefer t igt, Tol. ähnl. DIN 1026, wärmebehandelt, gebeiz t,
in Längen von 4 -  6 m

Standardwerks toffe: W.-Nr . 1.4301 und 1.4571

Abmessung in mm kg/m

20 x   10 x   3,0 /   3,5   0,90
30 x   15 x   4,0 /   4,5

 x   33 x   5,0 /   7,0
  1,78
  4,30

40 x   20 x   3,0 /   3,0
x   4,0 /   4,0

x   35 x   5,0 /   7,0

  1,80
  2,30
  4,80

50 x   25 x   3,0 /   3,0
x   5,0 /   6,0

x   38 x   5,0 /   7,0

  2,28
  4,20
  5,70

60 x   30 x   6,0 /   6,0   5,10
65 x   42 x   5,5 /   7,5   7,40
80 x   40 x   4,0 /   4,0

x   5,0 /   5,0
 x   6,0 /   6,0

x   45 x   6,0 /   8,0

  4,90
  5,90
  7,06
  8,80

100 x   50 x   4,0 /   4,0
 x   5,0 /   5,0
 x   6,0 /   6,0

  6,10
  7,65
  8,90

120 x   55 x   7,0 /   9,0
x   60 x   6,0 /   6,0

13,50
10,90

130 x   65 x   6,0 /   6,0 11,90
140 x   60 x   7,0 / 10,0

x   70 x   7,0 /   7,0
16,20
14,90

150 x   75 x   6,0 /   6,0
x   9,0 /   9,0

13,80
20,00

160 x   65 x   7,5 / 10,5
x   80 x   8,0 /   8,0

19,10
19,40

180 x   70 x   9,0 / 12,0
x   90 x   9,0 /   9,0

24,20
24,60

200 x   75 x 10,0 / 13,0
x 12,0 / 13,0

x 100 x  6,0 /   6,0
 x  8,0 /   8,0
x 10,0 / 10,0

29,30
31,90
18,70
24,60
30,00

220 x   80 x 10,0 / 13,0 31,80
240 x   85 x 18,0 / 22,0 56,30



19

T - P R O F I L E

Warm gefer t igt, wärmebehandelt, gebeiz t, Tol. ähnlich DIN 1024,
in Längen von 4 -  6 m

Standardgüten: W.-Nr . 1.4301 und 1.4571

Hochstegige T-Träger:

Kurzzeichen Abmessung in mm kg/m

T  20 20 x  20 x   4   1,2
T  25 25 x  25 x   3

 x   4
  1,1
  1,5

T  30 30 x  30 x   3
x   4

  1,4
  1,8

T  35 35 x  35 x   3
x   4

  1,6
  2,1

T  40 40 x  40 x   4   2,5
T  45 45 x  45 x   5   3,7
T  50 50 x  50 x   5   3,8
T  60 60 x  60 x   6   5,5
T  70 70 x  70 x   7   7,5
T  80 80 x  80 x   8   9,7
T  90 90 x  90 x   9 12,2
T 100 100 x 100 x   8

 x 10
12,4
15,1

T 120 120 x 120 x 13 25,1

Breit füßige T-Träger:

Kurzzeichen Abmessung in mm kg/m

TB 30 30 x  60 x   5,5   3,7
TB 35 35 x  75 x   6,0   4,7
TB 40 40 x  60 x   4,0

x  80 x   7,0
  3,2
  6,2

TB 50 50 x 100 x   8,5   9,0
TB 60 60 x 120 x 10,0  12,8
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D O P P E L - T - P R O F I L E

Warm gefer t igt, wärmebehandelt, gebeiz t, Tol. ähnl. DIN 1025,
in Längen von 4 -  6 m

Standardgüten: W.-Nr . 1.4301 und 1.4571

IPB-Reihe:  breite Doppel-T-Träger

Kurzzeichen Abmessung in mm kg/m

IPB 100 100 x 100 x   6 /     8
x   6 /   10

 17,1
 20,4

IPB 120 120 x 120 x 6,5/   11
x 10 /12,5

 28,4
 32,4

IPB 140 140 x 140 x   7 /   12
x   9 /   12

 33,4
 35,8

IPB 150 150 x 150 x   7 /   10  31,8
IPB 160 160 x 160 x 10 /   13

x 12 /   20
 42,9
 45,3

IPB 180 180 x 180 x 15 /   15  62,2
IPB 200 200 x 200 x  8 /   12  50,4
IPB 250 250 x 150 x  9 /   14  72,4
IPB 300 300 x 300 x 10 /   16 100,9

IPE-Reihe:  mit telbreite Doppel-T-Träger

Kurzzeichen Abmessung in mm kg/m

IPE   80 80 x  46 x  3,8/5,2  6,2
IPE 100 100 x  55 x  5,7/5,7  9,0
IPE 120 120 x  64 x  7,5/7,0 12,9
IPE 140 140 x  73 x  4,7/6,9 12,9
IPE 160 160 x  82 x  10 / 12

x  10 / 13
26,3
27,7

IPE 180 180 x  91 x    9 / 11
x  12 / 13

29,6
34,2

IPE 200 200 x 100 x  10 / 12
x  12 / 12

32,9
35,7

IPE 220 220 x 110 x  15 / 20 56,2
IPE 240 240 x 120 x  16 / 20 61,0


